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1. Grundlage des Berichts 

1 Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als " urs P m ^9ljon 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weit sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70.17)): 



Beschreibung, Seiten 

1 , 2, 4-13 in der ursprOngiich eingereichten Fassung 

3j 3a eingegangen am 1 5.1 2.2004 mit Schreiben vom 1 4.12.2004 

Anspruche, Nr. 

1 .-J e eingegangen am 1 5.1 2.2004 mit Schreiben vom 1 4.1 2.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1/3-3/3 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2 Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationaie Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Beh6rde in der Sprache: zur VerfOgung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen PrQfung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/bder 55.3). 

3 Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/bder Aminosauresequenz ist die 
internationaie vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, dal3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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* n niP<5Pi- Bericht ist ohne BerQcksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
^SlSS^lSShSR^ der Behflrde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprungl.ch 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufQgen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der e[.« nde 2 s « h < S" 1 Jf n t '9 keit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung , . , . 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-16 

Nein: AnsprQche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-16 

Nein: AnsprQche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-16 



Nein: AnsprQche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 . Es wird auf folgende Dokumente verwiesen: 
D1: JP-A-60 059001 

2. Unabhangiger Anspruch 1 : 

Dokument D1 offenbart in der Zusammenfassung und Figuren 3 bis 5 ein 

Verfahren zur Herstellung eines stabformigen, mindestens zwei Materialien 
unterschiedlicher Harte aufweisenden Hartmetall-Werkzeugs (Bohrer, siehe 
Figuren 1 und 2; auch wenn in der Zusammenfassung nicht explizit erwahnt, so 
ist doch klar, dass zwei uhterschiedliche Hartmetalle (sintered hard alloy 
powder) verpresst werden, wobei zwangslaufig eines harter als das andere sein 
muss), wobei das erste Material einen stabformigen Trager fur das zweite 
Material bildet (Aussenmaterial des Bohrers bildet Trager fur das Kernmaterial), 
und wobei 

-das erste Material innerhalb eines ersten Strangpresswerkzeugs (24, 25, 17) in 
Form eines plastischen Massestroms zur Verfugung gestellt wird, 

-das zweite Material innerhalb eines zweiten Strangpresswerkzeugs (27, 28, 21) 
ebenfalls in Form eines plastischen Massestroms zur Verfugung gestellt wird, 

-das zweite Material dem ersten Strangpresswerkzeug zugefuhrt und innerhalb 
des ersten Strangpresswerkzeugs (17) in den ersten Massestrom eingepresst 
wird, 

-ein gemeinsamer plastischer Massestrom aus erstem und zweitem Material als 
stabformiger Korper, bei welchem das erste Material einen stabformigen Trager 
fur das zweite Material bildet, aus dem ersten Strangpresswerkzeug (17) 
ausgegeben wird, und 
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-der aus dem ersten Strangpresswerkzeug ausgegebene stabformige Korper zu 
einem Hartmetall-Werkzeug (Figur 1, 2) weiterverarbeitet wird. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich von D1 dadurch, daB das 
zweite Material dem ersten StrangpreBwerkzeug iiber einen die beiden 
StrangpreBwerkzeuge verbindenden Kanal zugefiihrt wird, und daB die erforderlichen 
Volumenstrome der Materialien in Abhangigkeit von den Ausgangssignalen eines 
Sensors eingestellt werden. 

Durch die Einstellung der Volumenstrome wahrend des Pressens wird eine Variation 
der Verteilung der zwei Materialien iiber die Lange des Werkzeugs erreicht. So kann 
z.B. das hartere Material als Schneidenmaterial nur im vorderen Bereich des 
Werkzeugs eingepreBt werden, wahrend der hintere Bereich des Werkzeugs nur aus 
dem weicheren Material gefertigt wird. 

Eine Einstellung der Volumenstrome in Abhangigkeit von Sensorsignalen wird im 
Stand der Technik nicht angesprochen. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist neu und erfinderisch (Artikel 33(2) und 33(3) 
PCT). 

3. Unabhangiger Anspruch 1 1 : 

Der Gegenstand des Anspruchs 11 ist eine zur Durchfuhrung des Verfahrens gemaB 
Anspruch 1 geeignete Vorrichtung. 

Durch den Sensor und die Steuereinheit kann die im Verfahren gemaB Anspruch 1 

aufgefuhrte Variation der Volumenstrome erfolgen (siehe Punkt 2.). 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 1 ist neu und erfinderisch (Artikel 33(2) und 33(3) 

PCT). 

4. Abhangige Anspruche 2 bis 10 und 12 bis 16: 

Die Anspruche 2 bis 10 und 12 bis 16 zeigen weitere Ausgestaltungen des 
Verfahrens gemaB Anspruch 1 bzw. der Vorrichtung gemaB Anspruch 1 1 . Ihr 
Gegenstand ist also ebenfalls neu und erfinderisch (Artikel 33(2) und 33(3) PCT). 
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Patentanspriiche 

5 1. Verfahren zur Herstellung eines stabf 6rmigen, raindestens 
zwei Materialien unterschiedlicher H&rte aufweisenden Hartme- 
tall-Werkzeugs, wobei das erste Material die geringere HSrte 
aufweist und einen stabf 6rmigen Trager fur das zweite, hartere 
Material bildet, wobei 

10 

-das erste Material innerhalb eines ersten Strangpresswerk- 
zeugs (PI) in Form eines plastischen Massestroms zur Verfti- 
gung gestellt wird, 

15 -das zweite Material innerhalb eines£ zweiten Strangpresswerk- 
zeugs (P2) ebenfalls in Form eines plastischen Massestroms 
zur Verfugung gestellt wird, 

-das zweite Material dem ersten Strangpresswerkzeug (PI) tiber 
20 einen die beiden Strangpresswerkzeuge verbindenen Kanal (4) 
zugefiihrt und innerhalb des ersten Strangpresswerkzeugs (Pi) 
in den ersten Massestrom eingepresst wird, 

-ein gemeinsamer plastischer Massestrom aus erstem und zweitem 
25 Material als stabf Srmiger Korper, bei welchem das erste Mate- 
rial einen stabformigen Trager fttr das zweite Material bil- 
det, aus dem ersten Strangpresswerkzeug ausgegeben wird, und 

-der aus dem ersten Strangpresswerkzeug ausgegebene stabf Srmi- 
30 ge KSrper zu einem Hartmetall-Werkzeug weiterverarbeitet 
wird, 

-wobei die erf orderlichen VolumenstrSme der Materialien in Ab- 
hangigkeit von den Ausgangssignalen eines Sensors eingestellt 
35 werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass das zweite Material unter Verwendung einer Dtise in den 
ersten Massestrom eingepresst wird. 
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' 3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass das zweite Material unter Verwendung einer Dttse mit 
nichtrunder Querschnittsf orm in den ersten Massestrom einge- 

5 press t wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch g e k e n n z e i c h n e t , 
dass das zweite Material unter Verwendung einer Dttse mit lang- 
licher Querschnittsform in den ersten Massestrom eingepresst 

10 wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 

• durch gekennzeichnet , dass mittels des Sensors eine 
Messung der Austrittsgeschwindigkeit des zylindrischen KSrpers 
aus dem ersten Strangpresswerkzeug (PI) vorgenommen wird. 



15 



6 



«. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Geschwindigkeit des Massestroms des ersten und zwei- 
ten Strangpresswerkzeugs (Pi, P2> jeweils durch eine Steuerung 
20 der Bewegung eines Kolbens in Abhangigkeit von den Ausgangs- 
signalen des Sensors vorgenommen wird. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das mittels des zweiten 

25 Strangpresswerkzeugs (P2) zur Verfiigung gestellte Material dem 
ersten Strangpresswerkzeug (PI) viber ein gesteuertes Ventil 
zugeleitet wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
30 dass das Ventil in Abhangigkeit von den Ausgangssignalen eines 

Sensors gesteuert wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 6-8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Steuerung der Bewegung des Kolbens 

35 und/oder des Ventils derart vorgenommen wird, dass das Ein- 

pressen des zweiten Materials in den ersten Massestrom nur in- 
nerhalb vorgegebener Zeitintervalle erfolgt, derart, dass das 
zweite Material lediglich in den vorderen Bereich des das ers- 
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te Strangpresswerkzeug (Pi) verlassenden Kdrpers eingepresst 
ist . 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
dur ch gekennzeichnet, dass innerhalb des ersten 
Strangpresswerkzeugs (PI) weitere, jeweils in Form eines plas- 
tischen Massestroms vorliegende Materialien in den ersten 
Massestrom eingepresst werden. 

11. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem der 
Anspruche 1-10, mit 

- einem ersten Strangpresswerkzeug (Pi), innerhalb dessen das 
erste Material in Form eines plastischen Massestroms in Rich- 
tung zu dessen Dusenmundstiick (2) pressbar ist, 

- einem zweiten Strangpresswerkzeug (P2) , mittels dessen das 
zweite Material in Form eines plastischen Massestroms zur 
VerfUgung gestellt wird, 

- einem die beiden Strangpresswerkzeuge verbindenden Kanal (4), 

- einer weiteren Diise (10), durch welche das "zweite Material in 
20 das erste Material einpressbar ist, 

- einer Steuereinheit (21) , die zur Einstellung der erforderli- 
chen VolumenstrSme der Materialien vorgesehen ist, und 

- einem Sensor (22), der mit der Steuereinheit (21) verbunden 
ist, wobei 

25 - die Steuereinheit (21) zur Einstellung der erf order lichen Vo- 
lumenstrome in Abhangigkeit von den Ausgangssignalen (ss) des 
Sensors vorgesehen ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 

30 zeichnet, dass die weitere Dttse (10) eine nichtrunde Quer- 
schnittsform aufweist. 

13. vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die weitere Dvise eine lSngliche Quer- 

35 schnittsform aufweist. 

14. vorrichtung nach einem der Anspruche 11 - 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie ein Ventil (23) aufweist, wel- 
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ches in dem die beiden Strangpresswerkzeuge verbindenden Kanal 
(4) angeordnet ist. 

15 . Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 

5 zeichnet, dass die Steuereinheit (21) zur Steuerung des 
Ventils (23) vorgesehen ist. 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 11 - 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie mindestens ein weiteres Strang- 

10 presswerkzeug (P3) aufweist, welches iiber einen Kanal (20) mit 
dem ersten Strangpresswerkzeug (PI) verbunden ist, wobei das 
mindestens eine weitere Strangpresswerkzeug (P3) zur Bereit- 
stellung eines weiteren, in Form eines plastischen Massestroms 
vorliegenden Materials vorgesehen ist. 
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bei welchem die zweite Metallkomponente eine Beschichtung der 
ersten Metallkomponente bildet. Mittels des in der OS 
3,457,760 A beschriebenen Verfahrens kOnnen lediglich Quer- 
schnittsveranderungen eines bereits vorliegenden Stabes vorge- 
5 nommen werden. 

Aus der JP-A-60 059 001 und der zugehorigen englischsprachigen 
Ubersetzung der Zusammenf assung ist bereits ein Verfahren zur 
Herstellung eines stabf ormigen, mindestens zwei verschiedene 

10 Materialien aufweisenden Rohlings bekannt, bei welchem das 

erste Material einen stabf6rmigen Trager far das zweite Mate- 
rial bildet. Dieses bekannte Verfahren wird mittels eines 
Presswerkzeugs durchgeftihrt, welches einen innerhalb eines 
ersten Zylinders angeordneten zweiten Zylinder aufweist. Aus- 

15 gangsseitig weisen beide Zylinder Diisen auf, durch welche das 
extrudierte Material in Form eines gemeinsamen plastischen 
Massestroms ausgegeben wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Weg zur Her- 
20 stellung eines Hartmetall-Werkzeugs aufzuzeigen, bei dem die 
oben beschriebenen Nachteile nicht auftreten. 

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den im Anspruch 1 
angegebenen Merkmalen geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen und 
25 Weiterbildungen sind in den abhangigen Ansprtichen 2-10 ange- 
geben. Die Anspruche 11-16 betreffen eine Vorrichtung zur 
Durchftihrung des Verfahrens nach einem der Anspruche 1-10. 

Die Vorteile der Erfindung bestehen insbesondere darin, dass 
30 ein Einbringen von Nuten in den GrundkOrper nicht notwendig 

ist, da das zweite Material bereits wahrend des Strangpressens 
in das erste Material eingebracht wird. Dies ermoglicht es 
insbesondere auch, das zweite Material nicht nur in Randberei- 
che, sondern auch in Innenbereiche des ersten Materials einzu- 
35 bringen. Das zweite Material kann in Axialrichtung des stab- 
fSrmigen Werkzeugs eine grofie Ausdehnung haben, so dass ohne 
weiteres ein haufiges Nachschleifen des Werkzeugs erfolgen 
kann. Dies verlMngert die Gebrauchsdauer des Werkzeugs wesent- 
lich. 
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Weitere vorteilhafte Eigenschaften der Erfindung ergeben sich 
aus der nachfolgenden Erlauterung von Ausfuhrungsbeispielen 
5 anhand der Figuren. Es zeigt 

Figur 1 eine Skizze zur Veranschaulichung eines ersten Ausfiih- 
rungsbeispiels far die Erfindung; 
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Feld Nr. VEI (iv) ERKLARUNG: ERFINDERERKLARUNG (nur im Hinblick auf die Bestimmu ng der Vereinigten Staaten 

von Amerika) 

Die Erklarung mufi dem in Abschnitt 214 vorgeschriebenen Wortlaut entsprechen; siehe Anmerkungen zu den Feldern VI1I> VIII (i) bis (v) 
(allgeniein) und insbesondere die Anmerkungen zum Feld Nr. VIII (iv). Wird dieses Feldnicht benutzt, so sollte dieses Blatt dem Antrag nicht 
beigeJUgt werden. 

Erfindererklarung (Regeln 4.17 Ziffer iv und 51bis.l Absatz a Ziffer iv) 
im Hinblick auf die Bestimmung der Vereinigten Staaten von Amerika: 

Ich erklare hiennit an Eides Start, daB ich nach bestem Wissen der ursprungliche, erste und alleinige Erfinder (falls nachstehend nur 
ein Erfinder angegeben ist) oder Miterfinder (falls nachstehend mehr als ein Erfinder angegeben ist) des beanspmchten Gegenstandes 
bin, fur den ein Patent beantragt wird. 

Diese Erklarung wird im Hinblick auf und als Teil dieser internationalen Anmeldung abgegeben (falls die Erklarung zusammen mit 
der Anmeldung eingereicht wird). 

Diese Erklarung wird im Hinblick auf die intemationale Anmeldung Nr. PCT/ abgegeben (falls 

diese Erklarung nach Regel 26ter eingereicht wird). 

Ich erklare hiermit an Eides Statt, daB mein Wohnsitz, meine Postanschrift und meine Staatsangehorigkeit den neben meinem Namen 
aufgeruhrten Angaben entsprechen. 

Ich bestatige hiermit, daB ich den Inhalt der oben angegebenen internationalen Anmeldung, einschlieBlich ihrer Anspriiche, 
durchgesehen und verstanden habe. Ich habe im Antragsformular dieser internationalen Anmeldung gemaB PCT Regel 4. 1 0 samtliche 
Auslandsanmeldungen angegeben und habenachstehendunter der Oberschrifk "Fruhere Anmeldungen", unter Angabe des Aktenzeichens, 
des Staates oder Mitglieds der Welthandelsorganisation, des Tages, Monats und Jahres der Anmeldung, samtliche Anmeldungen fur 
ein Patent bzw. eine Erfinderurkunde in einem anderen Staat als den Vereinigten Staaten von Amerika angegeben, einschlieBlich aller 
internationalen PCT-Anmeldungen, die wenigstens ein anderes Land als die Vereinigten Staaten von Amerika bestimmen, deren 
Anmeldetag dem der Anmeldung, deren Prioritat beansprucht wird, vorangeht. 

Fruhere Anmeldungen: D£.<| 03. qq. 283:9-14- • • -02.01/2003 : 



Ich erkenne hiermit meine Pflicht zur Offenbarung jeglicher Informationen an, die nach meinem Wissen zur Pruning der PatentEihigkeit 
in Einklang mit Title 37, Code of Federal Regulations, § 1.56 von Belang sind, einschlieBlich, im Hinblick auf 
Teilfortsetzungsanmeldungen, Informationen, die im Zeitraum zwischen dem Anmeldetag der fruheren Patentanmeldung und dem 
internationalen PCT-Anmeldedatum der Teilfortsetzungsanmeldung bekannt geworden sind. 

Ich erklare hiennit, daB alle in der vorliegenden Erklarung von mir gemachten Angaben nach bestem Wissen und Gewissen der 
Wahrheit entsprechen, und ferner, daB ich diese eidesstattliche Erklarung in Kenntnis dessen ablege, daB wissentlich und vorsatzlich 
falsche Angaben oder dergleichen gemaB § 1 00 1 , Title 1 8 des US-Codes strafbar sind und mit Geldstrafe und/oder Gefangnis bestraft 
werden konnenund daB derartige wissentlich und vorsatzlich falsche Angaben die Rechtswirksamkeit der vorliegenden Patentanmeldung 
oder eines aufgrund deren erteilten Patentes gefahrden konnen. 

Name: Amo FRIEDRICHS 

Wohnsitz: pe^diland 

(Stadt und US-Staat, falls anwendbar, sonst Land) 

Postanschrift: . . . ^nbaum 3 

95326 Kulmbach 



Staatsangehorigkeit: . P. e M l ??h ^rr. ... ./> y 

Unterschrift des Erfmders: . Datum: . . S?k Pff. \ . WVH. 



(falls nicht bereits das Antragsformular unterschrieben wird oder (der Unterschrift, falls das Antragsformular nicht unterschrieben 

falls die Erklarungnach Einreichung der internationalen Anmeldung wird oder der Erklarung, die nach Regel 26ter nach Einreichung 

nach Regel 26/erberichtigt oder hinzugetugt wird. Die Unterschrift der internationalen Anmeldung berichtigt oder hinzugefugt 

muB die des Erfinders sein, nicht die des Anwalts) wird) 



Name: 

Wohnsitz: 

(Stadt und US-Staat, falls anwendbar, sonst Land) 

Postanschrift: 



Staatsangehorigkeit: 

Unterschrift des Erfinders: Datum: 

(falls nicht bereits das Antragsformular unterschrieben wird oder (der Unterschrift, falls das Antragsformular nichtunterschrieben 

falls die Erklarung nach Einreichung der internationalen Anmeldung wird oder der Erklarung, die nach Regel 26ter nach Einreichung 

nachRegel26terberichtigtoderhinzugefugtwird. Die Unterschrift der internationalen Anmeldung berichtigt oder hinzugefugt 

mufi die des Erfinders sein, nicht die des Anwalts) wird) 



□ Diese ErklSrung wird auf dem folgenden Blatt fortgefuhrt, "Fortsetzungsblatt fur Feld Nr. VIII (iv)". 



Formblatt PCT/RO/101 (Erklarungsblatt (iv)) (Januar 2002; Nachdruck Juli 2002) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



